<> MEIN

ANWENDUNG UNSERER PRODUKTE IN STEINBRUCHEN UND BERGBAU

Leisten: (Schlagleisten)

MEIN stellt seit Uber 40 Jahren alle Arten von Leisten fir die
wichtigsten Anlagenhersteller weltweit her.

Abhangig von den Rohmaterialeigenschaften des Steinbruchs
im Hinblick auf Ausgangsgrofle, Harte, Abrieb,
Verfeinerungsstufe etc.

definieren wir und schlagen dem Kunden die Zusammenset-
zung des Leistenmaterials flir hochstmaogliche Produktivitat
und Widerstandsfahigkeit vor:

a) Chrom-/Molybdan-Weilguss
b) Martenistische Stahle
c) Manganstahle
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Martenistischer Stahl

Anwendung: Technische Spezifikationen:

Steinbrecher HSI Speziell entwickelter Stahl fir Markte, in denen
Blow Bars / Schlagleisten die Abriebfestigkeit mit einem sehr geringen Bru-
Impact Plates / Aufschlagplatten chrisiko von grundlegender Bedeutung ist. Unsere
Verkleidungen / Side Liners Schlagleisten bieten das geringste Bruchrisiko auf

dem Markt.

HAMMER MILL
Primary / Primar Bedeutendste Vorteile:

Secondary / Sekundar e Eineum 20 % hohere Lebensdauer des Bau-
Clinker / Klinker teils als die Ubrigen Angebote aus.
e Geringstmagliches Bruchrisiko.

Harte: 55-56HRc Maximale e Sehrreduzierte Kosten pro erzeugter Tonne

Abmessung: bis 1800 mm Hochste

Hochstgewicht: bis 800 kg e Produktivitat der Steinbrecher.

VerschleiBRfeste Stahle und Gusse

Bezeichnung Grundlegende chemische Zusammensetzung Eigenschaften Entsprechungen
%C  %Mn  %Ni %Cr %Mo \ S

GX-280 Cr Mo Ni 20.2.1 280 0,80 0,90 20,00 2,00 >60 HRc  ASTMA532CLIIE

GX-340 Cr Mo 27.2 3,40 0,80 28,00 2,00 >62 HRc

GX-300 Cr 13 3,00 0,60 13,00 >45HRc ASTMA532CLIIA

GX-200 Cr 13 1,80 0,30 13,00 >58 HRc

GX-165 Cr Mo V 12 1,65 0,30 13,00 1,00 0,25 >58 HRc

GX-300 Ni Cr 4.2 3,00 060 4,00 2,00 >54 HRc  ASTMA532CL 1A, B,C

GX-300 Cr Ni Si 9.5.2. 3,00 0,60 6,00 8,00 <=2,00 >58HRc ASTMA532CLID

Selfhardenng 0,35 0,60 4,00 1,30 0,40 >50 HRc

Cr-Mo Steel 0,40 0,700,80 3,00 0,50 >48 HRc

GX 260 Cr 27 2,60 27 >55HRc  ASTM A-532-CL Il A

Manganstahle

Bezeichnung Grundlegende chemische Zusammensetzung  Eigenschaften Entsprechungen
%C  %Mn  %Ni %Cr %Mo

GX-120 Mn 12 1,20 12,00 X ASTM A128 Grade A
X

GX-100 Mn 12 1,00 12,00 X ASTM A128 Grade B1
X

GX-120 Mn Cr 12.2 1,30 13,00 2,00 ASTM A128 Grade C

GX-120 Mn Mo 12.1 1,20 12,00 1,00 ASTM A128 Grade E1

GX 120 Mn CrMo 7.1.1 1,20 8 1 1 R>70 Kg/mm?

GX 150 Mn Cr 18-3 1,50 19 3 R>70 Kg/mm?®
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Martenistische Stahle

Bezeichnung

Grundlegende chemische Zusammensetzung

Eigenschaften

C Si Mn S P Ni Cr Mo
GX50Cr5-Mo0,4 0,45-0,55 0,9-1 0,6-1 max 0,02 max 0,03 0,3-0,4 4,5-55 0,8-0,9 470-500HB
GX45Cr3-Mo0,4 0,42-0,52 0,3-0,6 0,6-1 max 0,02 max 0,03 11,5-14 0,4
GX50CR5M00,4Ni0,2 0,45-0,55 0,3-0,6 0,6-1 max 0,02 max 0,03 0,1-0,2 4,5-55 0,3-0,5
GX20Cr10 0,18-0,22 0,4-0,5 0,7-1 max 0,02 max 0,03 41586




